
TT Mould No.

Shrinkage.

Cavities No.

+ － Cav. 1 Cav. 2 Cav. 3 Cav. 4 Cav. 1 Cav. 2 Cav. 3 Cav. 4

1 0.210 0.01 0.01 0.22 0.21 0.209 OK

2 3.975 0.01 0.01 3.98 3.97 3.978 OK

3 1.525 0.01 0.01 1.53 1.52 1.521 OK

4 0.240 0.01 0.01 0.25 0.24 0.24 OK

5 0.700 0.01 0.01 0.71 0.7 0.696 OK

6 0.215 0.01 0.01 0.22 0.21 0.217 OK

7 0.430 0.01 0.01 0.44 0.43 0.429 OK

8 0.280 0 0 0.28 0.28 0.281 OK

9 0.090 0.01 0.01 0.1 0.09 0.089 OK

... … … … … … … …

28 0.30 0.01 0.01 0.31 0.29 0.3 OK

29 0.83 0.01 0.01 0.84 0.82 0.83 OK

+ － Cav. 1 Cav. 2 Cav. 3 Cav. 4 Cav. 1 Cav. 2 Cav. 3 Cav. 4

1 0.211 0.005 0.005 0.216 0.206 0.211 OK

2 3.991 0.005 0.005 3.996 3.986 3.991 OK

3 1.531 0.005 0.005 1.536 1.526 1.531 OK

4 0.241 0.005 0.005 0.246 0.236 0.241 OK

5 0.703 0.005 0.005 0.708 0.698 0.702 OK

6 0.216 0.005 0.005 0.221 0.211 0.217 OK

7 0.432 0.005 0.005 0.437 0.427 0.432 OK

8 0.281 0.003 0.003 0.284 0.278 0.282 OK

9 0.090 0.005 0.005 0.095 0.085 0.090 OK

… … … … … … … …

28 0.301 0.010 0.010 0.311 0.291 0.301 OK

29 0.833 0.010 0.010 0.843 0.823 0.833 OK
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     Part Weight:42.1g/1pcs 
Runner Weight:20.3g

DF20096


